ZKB | ZKT ner SoCHA

MANCHONS ANTIVIBRATOIRES
‘ s _ RUBBER EXPANSION JOINTS
= = ; GUMMI-KOMPENSATOREN
GIUNTI ELASTICI
) . MANGUITOS ANTIVIBRATORIOS
S | PE3VWHOBbLIE NTMBKUE BCTABKU

A-B-C-D ne peuvent étre cumulés B c »
ZKB* mt I HIH H-H .H H
AA-B-C-D non possono essere cumulati
A-B-C-D no pueden ser acumulados
He ponyckaetcs ycTaHoska ¢ Gonee, Yem ogHum Buaom aedopmaumn (Mo A, nubo B, nubo C, nubo D)
ZKB a brides Réf. DN L H Compression Extension Déplacement latérale Mouvement Poids
brides acier galvanisé ) mm ‘ pouces mm mm mm mm mm angulaire (°) mm
ZKB flanged Ref. DN L H Compression Extension Transverse shift Angular Weight
Galvanised steel flanges ' mm ‘ inch mm mm mm mm mm movement (°) mm
ZKB mit flansch Best Nr DN L H Kompression Ausdehnung Verschiebung Winkelablenkung |  Gewicht
Flanschen aus verzinktem Stahl ’ mm ‘ zoll mm mm mm mm mm °) mm
ZKB a flange Rif, DN L H Compressione Estensione Spostamento Flessione Peso
Flange acciaio galvanizatto ) mm ‘ pollic mm mm mm mm mm angolare (°) mm
ZKB con bridas Ref. DN L H Compresion Extension Desplazamiento lateral Movimiento Peso
Brida en acero gavanizado ' mm ‘ pollic mm mm mm mm mm angular (°) mm
ZKB cpnaHueBble Kon Ay L H Cxartue PacTsxeHune | JInHenHoe cMelieHne Yrnosoe Bec
®naHLbl - ranbBaHU3MPOBAHHAsA CTanb mm noim mm mm mm mm mm CcMelleHue, rpaj Kr
PNT0
149B5141N 32 1"1/4 95 140 8 4 8 15 3,00
149B5142N 40 112 95 150 8 4 8 15 3,50
149B5143N 50 2 105 165 8 5 8 15 3,86
149B5144N 65 2112 115 185 12 6 10 15 545
149B5145N 80 3 130 200 12 6 10 15 6,50
149B5146N 100 4 135 220 18 10 12 15 7,00
149B5147N 125 5 170 250 18 10 12 15 11,00
149B5148N 150 6 180 285 18 10 12 15 14,00
149B5149N 200 8 205 340 25 14 22 15 20,91
149B5150N 250 10 240 395 25 14 22 15 25,00
149B5151N 300 12 260 445 25 14 22 15 38,18
149B5152N 350 14 265 505 25 16 22 15 50,00
149B5153N 400 16 265 565 25 16 22 15 60,00
149B5154N 450 18 265 615 25 16 22 15 70,00
149B5155N 500 20 265 670 25 16 22 15 88,64
149B5156N 600 24 254 780 25 16 22 15 95,00
PN16
149B5007N 200 8 205 340 25 14 22 15 20,91
149B5008N 250 10 240 405 25 14 22 15 25,00
149B5009N 300 12 260 460 25 14 22 15 38,18
149B5010N 350 14 265 520 25 16 22 15 50,00
149B5011N 400 16 265 580 25 16 22 15 60,00
149B5012N 450 18 265 640 25 16 22 15 70,00
149B5013N 500 20 265 715 25 16 22 15 88,64
149B5014N 600 24 254 840 25 16 22 15 95,00
* Le montage avec brides type 101 (Slip on flanges) est interdit * Die Montage mit Flansch Typ 101, (slip on flanges) ist verboten * El montaje con bridas tipo 101 (slip on flanges) esta prohibido
* Use of slip on flanges is not recommanded * E' vietato il montaggio con flange tipo 101 (slip on flanges) * He pekoMeHayeTCs MCNONb30BaHWe HaKUAHbIX (naHLeB
ZKT Hagapee s I Bl C| D
A-B-C-D kénnen nicht angehauft
A-B-C-D non possono essere cumulati M M M M
A-B-C-D no pueden ser acumulados
He ponyckaetcs ycTaHoska ¢ Gonee, Yem ofHuM Buaom fedopmaumm (Mo A, nubo B, nubo C, nubo D)
ZKT taraudées raccords union Réf. DN L Compression Extension Déplacement latérale Mouvement Poids
BSP(gaz) en fonte malléable galvanisée : mm pouces mm mm mm mm angulaire (°) mm
ZKT threaded BSP threaded Ref. DN L Compression Extension Transverse shift Angular Weight
union-nuts galvanised malleable pig iron ' mm ‘ inch mm mm mm mm movement (°) mm
ZKT mit gewinde Mit Best. Nr DN L Kompression Ausdehnung Verschiebung Winkelablenkung |  Gewicht
Gewindeanschluss, verzinkter Grauguss . mm ‘ zoll mm mm mm mm °) mm
ZKT filettati Bocchettoni in 3 pezzi Rif, DN L Compressione Estensione Spostamento Flessione Peso
BSP (gas) in ghisa malleabile zincata ) mm ‘ poliic mm mm mm mm angolare (°) mm
ZKT roscados racores de unién BSP Ref. DN L Compresion Extension Desplazamiento lateral Movimiento Peso
rosca gas) en fundicion maleable galvanizada ' mm ‘ pollic mm mm mm mm angular (°) mm
ZKT KOHWuecKas AloiimMoBas pe3bba Kon Ay L Cxarune PacTsxeHne | JlueitHoe cmeweHme Yrnosoe Bec
TIpUCORAMHUTENbHbIE 3NEMEHTbI- FabBaHU3UPOBAHHIA YyTYH mm noim mm mm mm mm CcMelleHue, rpaj Kr
PN10
149B5126N 20 3/4 200 22 6 22 20 0,775
149B5127N 25 1 200 22 6 22 20 0,685
149B5128N 32 1"1/4 200 22 6 22 20 1,585
149B5129N 40 112 200 22 6 22 20 1,985
149B5130N 50 2 200 22 6 22 20 2,980
149B5131N 65 2112 225 22 6 22 20 2,335
149B5132N 80 3 225 22 6 22 20 2,600
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g 8 PRESSION DE FONCTIONNEMENT MAXI
g N\ OPERATING PRESSURE ' L ' ' =
#e0 / MAX. ZULASSIGE DRUCKE |
\\ PRESS!ONE MAX. A A A ‘ -
w0 PRESION DE FUNCIONAMIENTO MAX, @ Ancrage et de fxalion Point de quidage
/ MAKCHMAIIbHOE PABOYEE JAB/IEHUE Anchor Fixation points Guiding points
» Xﬁg}ge”;gg Fixierungspunkt  Fihrungspunkt
Courbe pressiontempérature pour une application eau. > < Anclad gg Punto di f|§sagg|o Punto di guida
0 F diagram for a water application. Wecrkoe kpenneHve Punto de fijacion  Punto de guiado
Druck i fiir Wasse Toukn ukcaumn  Hanpasnsiowme
0 Cunva per aoqua. < Z K B / Z KT Z K B
INSTALLATION TYPE INSTALLAZIONE TIPO avec tirants con tiranti
-40 INSTALLMENT SCHEME  INSTALACION TIPO with control rods con tirantes
SCHEMA DER ANLAGE ~ CXEMA YCTAHOBKM mit Langenbegrenzem ¢ KOHTPOMbHbIMM
- 650 mm/Hg ! Wo:lfir\g pressi re Kg/cm® > » CTEPAKHAMU
PRECAUTION D’EMPLOI MOUTING INSTRUCTIONS EINBAUANLEITUNG PRECAUZIONE D'IMPIEGO PRECAUCIONES DE USO MHCTPYKLIUA O MOHTAXY

1. Réduire le mauvais alignement de la
tuyauterie en lui assurant une certaine
rigidité & Iaide de points de fixation pla-
cés le plus prés possible de part et d'au-
tre du manchon & une distance inférieu-
re ou égale a 3 fois le DN de la tuyaute-
rie.

Ces points fixes doivent aussi étre instal-

18s lors du montage d'un manchon muni
de tirants et dans le cas de canalisations
coudées (voir schéma ci-dessus d'une
installation type). Si une longue distance
sépare deux points fixes, on peut placer
avantageusement des points de quidage
et de glissement qui vont soutenir et gui-
der la canalisation.

Lors de linstallation, veiller & ce que les

manchons ne supportent pas une pres-

sion ou un étirement dis au poids des
tuyaux amont ou aval

Ordre de montage : - Tuyauterie amont :
ancrage - Tuyauterie aval : ancrage -
Manchon

3b. Veiller de plus (notamment pour la série
ZKT), & ne pas imposer de couple de for-
sion au manchon lors du montage.

4. Vérifier que le décalage de la tuyauterie
amont et aval ne dépasse pas 1/8"
(3mm) et que le manchon ne supporte
pas un poids trop important.

5. La surface de la contre-bride venant au
contact de la face d'étanchéité caout-
chouc doit étre parfaitement lisse afin
d'en éviter [usure ou [altération. Vérifier
que les arétes vives de la canalisation
ne soient pas en contact avec ['étanchéi-
té caoutchouc.

6. Introduire les vis, téte a lntérieur des bri-
des pour empécher tout contact du métal
(extrémité des vis) avec le caoutchouc.

7. Si des travaux de soudure sont entrepris
4 proximité du manchon, protéger ce
dernier ou le démonter. Une chaleur
rayonnante continuelle est & éviter.

8. Ne pas peindre, ni revétir dlisolant le
manchon.

9. La précompression lors de linstallation,
ne doit pas dépasser Smm.

10. Stocker le manchon a plat, en évitant
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1. The alignment of the piping system
should be adjusted and secured with
fixation points as close as possible on
each side of the expansion joints at a
distance less than 3 times the pipes
nominal diameter.
These fixation points must be installed
when mounting an expansion joint with
control rods or in a case of an elbow
pipe. If there s a considerable distance
between 2 fixation points, uiding points
can be installed in order to support and
quide the pipe (cf.installation scheme)
When installing take care the rubber
expansion joint don't support compres-
sion or extension due to the weight of
the upstream or downstream pipe.
Mounting order : - Upstream pipe : anchor
- Downstream pipe : anchor - Expansion
joint.
3b. When installing the rubber expansion
joint take care (especially for type ZKT)
that it must not be twisted in any case.
4. Veerify that the upstream and the downst-
ream pipe alignment does not deviate
more than 1/8" (3mm) and that the
expansion joint does not support heavy
weight.
Verify that the surfaces coming on
contact with the joint are perfectly clean
and without cutting edges (pipe) thus
avoiding damage to the joint surface.
Insert the bolts on the arch side of the
joint, thus avoiding direct contact with
the rubber.
If welding is carried out within close
range, cover or dismount the expansion
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joint.

8. Do not paint or coat the joint with insula-
tion.

9. During installation, the precompression
should not exceed Smm.

10. Store the joint in flat position avoiding
humidity and extreme temperatures.

. Die Ausrichtung der Rofrleitung sollte been-
detund gesichert sein. Die Fixierungspunkte
solen so nahe wie mdglich neben den
Gummi-Kompensatoren liegen ; der Abstand
sollte nicht mehr als den dreifachen
Durchmesser der Rorleitung betragen.

Die Fixierungspunkte milssen insbesondere
dann eingerichtet werden, wenn der Gummi
Kompensator mit Langenbegrenzem mon-
tiert wird oder die Rohrieitung einen Knick
(2. 90° Ablenkung wie auf der oben abge-
bildeten Skizze) aufweist. Soltie ein nen-
nenswerter Abstand  zwischen  zwei
Fixierungpunkten bestehen, so empfiehit
sich die Einrichtung von Filhrungspunkten
2wecks Abstiitzung der Rohrleitung.

. Bei der Montage des Gummi-Kompensators
ist darauf zu achten, dass dieser keinem
Druck oder Ausweitungen der zulauf-bzw-
auslaufettigen Rohrleitung ausgesetzt ist.

Montageanleitung : - Zulaufrohr : Verankerung
- Ablaufrohr : Verankerung - Gummi-
Kompensator.

3b. Es ist unbedingt darauf zu achten, dal bei

der Installation der Kompensatoren (insbe-

sondere bei dem Typ ZKT) keine Torsionen
aufireten.

Es ist darauf zu achten, daR bei der

Fertigmontage die Differenz der Achsen

2wischen Zufluf-und AbfluBleitung  nicht

mefr als 3mm betrégt (bei Betrieb siehe

Tabelle Verschiebung'.

5. Die Teile, die mit den Gummi-Kompensatoren
in Beriihrung stehende Teile sollen glatt und
sauber sein, so dal ein Verkraizen des
Balges vermieden wird.

6. Falls SchweiBarbeiten in unmittelbarer Nahe

des Gummi-Kompensators - durchgefiihrt

werden, so ist dieser zu demontieren oder
vertallich zu schiltzen.
Die Schrauben sind an der Flansch-

Innenseite anzubringen, damit kein Kontakt

mit dem Kautschuk entstehet.

Keinen Anstrich bzw. Isolierbeschichtungen

vomehmen !

9. Die Vorspannung darf bei der Installation nicht
mehir als 5 mm betragen.

10. Die Kompensatoren missen flach und troc-

ken gelagert werden -sie sollen keinen

1. Ridurre il disassamento della tubazione,
assicurandogli una certa rigidita serven-
dosi di punti i fissagio situati l pil vicino
possibile da una parte e [altra del giunto
a una distanza inferiore 0 uguale a 3
volte il DN della tubazione.

. Questi punti fissi devono inoltre essere
installati al momento del montaggio dun
giunto munito di tiranti € nel caso di tuba-
zione a gomito (vedere schema qui a
fianco di una installazione tipo) se una
lunga distanza separa due punt fissi, si
possono sistemare delle quide di scorri-
mento atti a sostonere a guidare la tuba-
zione).

Al momento dellinstallazione verificare

che i giunti non vengono schiacciati o

tirati @ monte e a valle dal peso delle

tubazioni.

Ordine di montaggio : - Tubatura ancorag-
gio amonte - Tubatura ancoraggio a vale
- Glunto

3b. Vogliate inoltre (in particolare per la
serie ZKT) non sottoporre il giunto a tor-
sion durante il montaggio.

4. Verificare che lo scarto della tubazione a
monte 0 a valle non sorpassi 1/8" (3 mm)
e che il giunto non sopporti un peso trop-
po relevante.

5. La superficie della controflangia venendo
a contatto col lato di tenuta gomma debe
essere perfectamente liscio onde evitar-
ne [usura o [alterazione. Verificare che
gl spigoli vivi della tubazione non siano
in contatto con la tenuta di gomma.

6. introdure le viti mantenendola testa allin-
temo della flangia per impedire ogni
contatto del metallo (estremita delle viti)
con la gomma.

7. Se si fanno dei lavori di saldatura in pro-
ximita del giunto, proteggere questult-
mo o smontarlo. Si debe evitare una
radiazione di calore continua.

8. Non dipingere né rivestire solante del
giunto.

9. La precompressione al momento dell'ins-
tallazione non deve superare 5 mm.

10. Immagazzinare i giunto in piano evitant-
do I'umidita e le temperatura troppo ele-
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1. Reducir el mal alineamiento de la tuberfa

asegurando una cierta rigidez con ayuda

de los puntos de fijacion situados lo més
cerca posible de una parte y de ofra del

manguito a una distancia inferior o igual a

3 veces el DN de la tuberfa.

Estos puntos fijos deben instalarse tam-

bién en el montaje del manguito provisto

defirantes y en el caso de canalizaciones
acodadas (ver esquema de instalacion).

Si una larga distancia separa dos puntos

fijos, se puede colocar ventajosamente

puntos de quiado y de deslizamiento que
van a sostener y quiar la canalizacion.

. En el momento de la instalacidn, asequ-
rarse que los manguitos no soporten una
presion o un esfiramiento debido al peso
de las tuberias aguas arriba o aguas
abajo.

Orden de montaje : - Tuberia aguas arriba:
anclado - Tuberfa aguas abajo: anclado -
Manguito

3b. Asegurarse (sobretodo para la serie

ZKT) de no imponer el par de torsién al

manguito en el momento del montaje.

Verificar que el desfase de la tuberfa

aguas arriba y aguas abajo no sobrepase

1/8" (3 mm) y que el manguito no sopor-

te un peso demasiado importante.

5. La superficie de la contra-brida en contac-
to con la cara de caucho estanca debe
ser perfectamente lisa con el fin de evitar
¢l desgaste o cualquier alteracion.
Asegurarse que los elementos cortantes
de la canalizacion no entren en contacto
con el caucho.

. introducir los tomnillos, cabeza por dentro
de las bridas para impedir cualquier
contacto del metal (extremidad de los tor-
nillos) con el caucho.

. Si se realizan trabajos de soldadura cerca
del manguito, protegerlo o bien desmon-
tarlo. Es necesario evitar un calor radian-
te continuo.

8. No pintar ni revestir de aislante el man-

Quito

9. La precompresién en el momento de la
instalacion no debe sobrepasar 5 mm.

10. Aimacenar el manguito plano, evitando la
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ToyBonposog 8 ecre ycTaHoBKy B0l BCTasKi

MOKeH GbiTo OTLEHTDHPOBaH U 3AQMKCHDOBAH B

TOHKX, HaXORLIAXCA Ha PRCCTORHIM He Bonee

TPEX HOMMHANbHbIX [aNETDOB TpyGonposona.

ToyBonposon fomkex BuTe sadmkcuposank B

CAy4ae NPHMEHEHHR BCTABIUN C KOHTDOMbHBINM

CTEPKHMM, 1 B CTyae er0 waruBa. Ecin wexay

JBYMA CUKCHPYIOLAMM TONKaMH NPOTAKEHHOE

PACCTORHE, TO MEXY ikt HeOBXomMMO yCTa-

HOBHT HANDABNAIOLE ONOPS (CH. CXEMY YCTa-

HOBKW).

YraHoBNeHKas Ha TpyGonposog rkas BCTaBKa

He AOMKHA NOJBEPTTLCH CUMAOLIM, Uari-

BaloLLye T PACTATMBAIOLLMM YCUTIS, BOSH-

Kaiolh or Beca TpyBonpoBona A0 uw nocre

KoM BCTaBK.

Mopaok MowTaxa : - 3akpenutb TpyBonposos Ao
TbKoit BCTaBiu; akpenir TpybonpoBog foce
THGKOTt BCTaBKH; YCTaHOBMTS MUBkylo BCTaBKy

3b. He ponyckaetca nepexpy-wtsatue rubikoro ane-

MekTa B niofo cnyyae.

TIpOKOHTPONPOBATL, 4TO HECOOCHOCT5 TpyGo-

NPOBOfa He cocraanser Gonee 3 um v uto r6-

Ka BCTaBKa He UCTTHIBAET Ka Cebe Harpyaky oT

Beca Tpy6onpoeoa.

YBemHTCA, 4T KOHTAKTHLIE MOBEPAHOCTH OTBT-

HbiX (IMaHLEB YCTBIE 1 He MMEROT OCTBIX Kpo-

10K, KOTOPbIE MOFYT NOBDEHTb PeSHHOBB ane-

MEHT r6KOl BCTaBKA.

Kpenexsble GonTsi fomiHbl yCTaHaBnBaTbes

TONOBKGMH B CTOPOKY BCTaBK ANA NpegoTepa-

LUEHHA NOBDEXTIEHHS THBKOTO anewenTa.

Tpn nponssocTae CaaposHsix pabor Boman

BCTaBOK, NOC7eNHHe AOMKH:! BbiTb AEMOHTHpO-

BaH! W HJEXHO 3aILMILEHSI OT BO3elCTBNA

BLICOKVX TEMMEPaTyp #t nonazaws Ha bk

AMEMEHT GpLiar PACTNABIEHHO0 MeTanna.

Tlpw MoKTae cHcTeMs TpyBonpoBOA0B. He

ONYCKAETCA HaHECEHYE NAKOKDACOYHEX, Temo-

VIROMALWMOHHBIK, WMONOMOLIAWIX W ADyTUX

NOKPTHE.

TIpi yCTaHoBKe MPeBApHTENLHOE CKATE He

OTHO TpEBbILLaTb 5 MM

0. TWGkvie BCTaBKM HEOBXOLMO XPaHHTb B NNIOCKOM

IONOKEHHA, He [ONYCKas BOIDEICTEMA CONHes-

HOMO CBeTa, BGKHOCTIH 1 YE3MEPHO BLICOKIX

W HH3HUX TENTEparyp.

[humidité ef les températures trop éle- hohen Temperaturen ausgesetzt werden. vate. humedad y las temperaturas demasiado
vées. elevadas.
OPTION : I_.imiteurs d’élongation par tirants, Un kit de contréle doit étre installe . Deve essere installato un kit di
OPTIONS : Control rods - Control of extension o quand fa pression dépasse les controll nel caso in cu la pressio-
ALLEGEMEINE INFORMATIONEN dber Gummikompensatoren mit Léngenbegrenzern valewrs ci-dessous : e supera i valori softo indcai :
8|E1C-J|I%'[\\IIALL: leléatorl ((ij’aIIlegamento con tiranti Control rods unit must be installed . Un kit de control debe ser instala-
: Limitadores de elongacion por tirantes when pressure exceeds the rating o cuando la presion sobrepase
OMLMSA : KOHTpOnbHbIe CTEPXHM — 7S OrPaHUYEHMS! PACTSIKEHMS! Ref |DN) L |L1/L2 | T | H| K|Kg| bou 1os valores adjurlos :
32| 95| 7 | 12 15 | 140 | 225 12.95|  inLéngenbegrenzerset soll ein- . OBssatensto npuMenexve 4ns
ggxiuﬁfzz‘”w gg 19055 A 1% 1? 122 ggg %-gg gesetzt werden, wenn der Druck  MeAOTEpaLLEHH BbIXORA SHake-
Auf Anfrage 60 | 115| 10 | 12 17 | 185 | 250 | 3.60 die obengenannten Daten Ubers- HUit fechopmaLitk 3a fOnyCTUMbIE
Consultateci | 80 | 130| 10 | 12 20 | 200 | 280 |3.85 | chreitet: IaPAMETDbI W7 DU NpEBbILIEHN
Consultamos | 100 | 135| 10 | 12 | 20 | 220 | 300 |3.85 [aBeHiA
Mosanpocy | 125 | 170| 12 | 16 | 20 | 250 | 330 |4.30
150 [ 180| 12 | 16 | 22 | 285 | 365 |5.30 Joints size
200 | 205( 12 | 16 | 22 | 340 0 | 5.30 PSIG | BAR
i w )y 2 m e [ T
350 | 265 14 | 22 | 26 | 505 | 630 |8:30 1471 25-100 | 150 (10,3
A R AR
500 | 265| 14 | 22 30 | 670 | 820 |10.60 12:14" 300350 | 90 | 62
600 | 254 | 14 | 22 30 | 780 | 920 |13.50 16-24" | 400-600 | 45 | 3.1
NOMENCLATURE NOMENCLATURE LIEFERUMFANG NOMENCLATURA NOMENCLATURA COCTAB KOMINEKTA
4 plaques tirants percées PN10 acier zingué 4 qussels PN10 driled galvanised steel 4 Begrenzungsprofile, verzinkter  Stahl, 4 plastre tirant forate PN 10 acciaio zincato 4 Placas firantes taladradas PN10 acero zincado 4 KpenexHble KoCbIKit co caepnenven Py10 u3 rans-
Zt!ges tlrangs ﬂ\gleeg acier zingué 2 rods galvanised steel Bohrur}gen gemat PN10. 2 steli tiranti filettati acciaio zincato 2 varillas tirantes roscadas acero zincado BaHW31POBAHHOM CTamv
8 écrous acier zingué 8 nuts galvanised steel 2 Gewindestangen, verzinkter Stahl 8 dadi acciaio zincato 8 tuercas acero zincado 2 AT 3 FaTIsB2HWAMDOBAHHOI CTam
4 rondelles acier zingué 4 whashers galvanised steel 8 Sechskantmuttem, verzinkter Stahl 4 rondelle acciaio zincato 4 arandelas acero zincado 8 raex 3 ranbBaHH3MPOBaHHOI CTanyt
4 rondelles caoutchouc 4 whashers rubber 4 Unterlegscheiben, verzinkter Stah! 4rondelle gomma, 4 arandelas caucho 4 waifbbl U3 ranbBaHU3MPOBAHHO/ CTamn
4 Gummi-Puffer 4 waitbbl U3 peamHsl
APPLICATIONS APPLICATIONS DER EINSATZ VON MPUMEHEHVE
LANGENBEGRENZERN APPLICAZIONI APLICACIONES

Prévenir une élongation excessive dommagea-
ble au manchon. En général, il s'agit d'une
élongation causée par une surpression dans la
canalisation a un instant donné (démarrage
d'une pompe) ou par des différences de tem-
pérature trés importantes agissant sur la cana-
lisation.

PRECAUTIONS DE MONTAGE

1. Introduire les vis cté manchon pour empé-
cher tout contact avec le caoutchouc.

Se conformer au schéma de montage ci-
contre.

2. Laisser aux firants un certain jeu nécessaire
alimiter I'extension (cette extension ne doit
pouvoir étre supérieure a la limite indiquée
au recto).

Itis used to prevent an excessive extension (or
compression) which could damage the expan-
sion joint : in general, when there are high pres-
sure risks (starting a pump ...) or when wide
temperature fluctuations occur.

MOUNTING INSTRUCTIONS

1. Insert the bolts on the arch side of the joints
thus avoiding direct contact with the rubber

. Leave a sufficient space necessary to com-
pensate the elongation (this elongation can
not exceed the value given in the paragraph
(extension) on the first page).

o

Um eine unkontrollierbare Ausdehnung des
Gummibalges bei einem Kompensator, zB. durch
plétziichen Uberdruck beim An-und Abschalten der
Pumpe oder bei hohen Temperaturdifferenzen
inerhalb des Rohmetzes zu verhindem, sollen
Léngenbegrenzer eingesetzt werden. Die zuldssige
Ausdehnung wird dadurch festgelegt.

MONTAGEANLEITUNG

1. Die Bolzen sind von der Flansch-Innenseite
anzubringen, um einen Kontak mit dem
Kautschuk zu vermeiden.

Die Léngenbegrenzer lose montieren, d.h. die
Stangen miissen Spiel haben, damit die
Ausdehnung erfolgen kann. ACHTUNG : Bei
Kompressionsbegrenzungen  sprechen Sie
bitte mit uns.

Prevenire un allungamento eccessivo danoso
al giunto. In genere si tratta di un allungamento
causato da una sovrapressione nella tubazione
aun dato momento (avviamento di una pumpa)
o da differenze di temperatura molto rilevanti
che si possono verificare sulla tubazione.

PRECAUZIONI DI MONTAGGIO

1. Introdurre le viti sul lato del giunto onde evi-
tare ogni contatio con una gomma. Vedi
schema di montaggio qui a fianco.

2. Lasciare ai tirani un certo gioco necesario a
limitare ['estensione (questa estensione
non debe superare il limite indicato in prima
pagina).

Previenen una elongacion excesiva que
puede dariar el manguito. En general, se trata
de una elongacion causada por una sobre-
presion en la canalizacion en un determinado
momento (arranque de una bomba) o por
diferencias de temperaturas muy importantes
que actlian sobre la canalizacion.

PRECAUCIONES DE MONTAJE

1. Introducir los tornillos del lado del man-
Quito para evitar cualquier contacto con el
caucho. Referirse al esquema de monta-
je adjunto.

Dejar a los tirantes una cierto juego nece-
sario para limitar [a extension (esta exten-
sion no puede ser superior al limite indi-
cado).

~

KorTponbHeie CTepxH NpiMeHsiorcs AnA nped-
QTBPALLHHA 4PESMEPHOTD PACTRKEHHS (WTH CXa-
THg), KOTOPOE MOXET NOBPEAUTb rMBKylo BCTasky. B

obuem Cny4ae KOHTPONbHBIE CTEPKHIA NPUMEHAIOTCA

TIpH PHICKE BOHHKHOBEHHS YPESMEPHbIX aBneHHii
(MM CTapTE HACOCA...) MM NPH UEMEHEHM TeNne-
PTyPbI B LHPOKOM AHANa30He,

JHCTPYKLIVA 1O MOHTAXY

1. Kpenexble GonTbl JOMKHb! yCTaHaBMMBATLCA
TOMOBKaNH B CTOPOHY BCTBHl 1 HE OMKH:I
KaCaTLCA PESHHOBONO ANEMeHTa.

Tait Ha WWTbKaX AOMKH! pacnonaraTCs
TakitM 06pasom, 1Bkl ocTaBanoc c0GonHoe
MPOCTPAHCTBO AR paBore! niBkoit BCTaski, Ho
He 6onee BEMMHyHbI ONYCTIMOTO PACTAXEHHS,
3HadeHie KoTopoit AaHI B TabLe Ha npebl-
AylLei CTpaHuLe.
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